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Y e rappresentato dalla formula II, m grUpp ° 8,0,1116 avente 1 • 12 atomi di carbonio, ed 
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.r -j r» Formula II 

ed R, 2 essendo ognuno un gruppo alcbile avente da 1 a 6 atomi di carbonio » • , 

'd'incniostro essendo sostanzialmente privo di composti di UocianT ^ ^ reg,Stra2i ° ne * ^ 



M. DISEGNO 




SV 2003 A 0 0 0 0 0 1 ^i2?S A 



'1 7 GEM, 2003 

DESCRIZIONE DI INVENZIONE INDUS TRIALE 

a nome Ferrania S.p.A. 

CAMPO DELL' INVENZIONE 

La presente invenzione si riferisce ad un materiale microporoso per 
registrazione a getto" d'inchiostro comprendente almeno uno strato poroso 
ricevente 1'inchiostro contenente particelle di aUumina, un legante, acido 
borico o borato ed un composto inibitore di perdita di colore. 

STATO DELLA TECNICA 
Negli anni recenti, e rapidamente cresciuto 1'uso di sistemi a getto 
d'inchiostro per generare immagini. II miglioramento delle prestazioni sia 
delle stampanti che del mezzi di registrazione a getto d'inchiostro permette di 
ottenere immagini simili a quelle fotografiche convenzionali agli alogenuri 
d'argento. Alio stesso tempo, a causa dell'aumento di velocita di diffusione 
in sistemi di stampa, c'e la necessita di usare mezzi di registrazione in grado 
di assorbire tutti i volumi di inchiostro in tempi molto rapidi. L'alta velocita 
di assorbimento di inchiostro pub essere ottenuta usando un materiale di 
registrazione a getto d'inchiostro comprendente uno strato poroso che sia in 
grado di rimuovere rapidamente Finchiostro fresco dalla superficie del 
materiale, mentre la capacita di assorbimento pub essere ottimizzata variando 
lo spessore dello strato ricevente. 

Anohe se i materiali a getto d'inchiostro aventi strati porosi presentano 
un assorbitnento d'inchiostro migUore rispetto ai materiaU a getto 
d'inchiostro unlizzann strati con sistemi di rigonftamento, !e immagini 
stampate su sistemi porosi possono risentire di un deterioramento per 
ossidazione dei «,mpone„ti per la colorazione sotto natunde esposizione 
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all'aria. La circolazione di gas nei materiali porosi fornisce un flusso 
continuo di composti ossidanti, come ossidi di azoto, ossidi di zolfo, gas 
ossigeno od ozono, che sono direttamente a contatto con gli agenti coloranti 
nello strato poroso. Quindi, le immagini ottenute con materiali di 
registrazione a getto d'inchiostro hanno proprieta inferiori in termini di 
caratteristiche di conservazione, come resistenza alia luce, resistenza 
all'acqua e resistenza al gas, confrontate con le immagini ottenute con 
materiali fotografici agli alogenuri d'argento. 

Vari tentativi sono stati fatti nell'arte per cercare di risolvere questo 
problema di perdita di colore; in alcuni casi, e stato aggiunto alia 
composizione dell'inchiostro un composto che inibisce la perdita di colore. II 
brevetto europeo 875.544, per esempio, descrive una composizione di 
inchiostro comprendente un colorante, acqua, un solvente organico solubile 
in acqua, ed una particella sottile di un polimero, il polimero costituente la 
particella sottile avente la proprieta di formatore di film ed, alio stesso 
tempo, una capacita di assorbitore ultravioletto ed/od una capacita di 
stabiUzzatore alia luce; la domanda di brevetto giapponese 11-315.234 
descrive una composizione di inchiostro contenente un composto del tipo 
triazina ed un composto del tipo ammina stericamente impedita; la domanda 
di brevetto giapponese 05-239.389 descrive un liquido per registrazione 
comprendente un colorante, acqua pura ed uno stabiUzzatore alia luce in 
grado di ottenere immagini stabilizzato di alto livello. 

Un altro modo di risolvere U problema consiste nell'aggiungere il 
composto che previene la perdita di colore nel supporto del materiale 
ricevente l'inchiostro; infatti, il brevetto US 6.171.751 incorpora uno 
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stabilizzatore alia luce del tipo ammina stericamente impedita in un supporto 
di resina potipropilenica; il brevetto EP 1.205.312 descrive un mezzo di 
registrazione comprendente un supporto e, contenute in esso, almeno una 
resina scelta fra le resine di ammine primarie e quelle di ammine secondarie 
ed un composto del - tipo ammina stericamente impedita, ed il brevetto EP 
1.138.514 descrive un mezzo di registrazione comprendente un supporto 
steso con uno strata contenente, nell'ordine, un composto chimico per la 
resistenza alia luce ed uno strata formante 1'immagine non contenente tale 
composto chimico per la resistenza alia luce. 

Come altro tipo di soluzione, un materiale coprente protettivo per 
trasferimento comprendente un agente fluorescente, un assorbitore di luce 
ultravioletta, ed uno stabilizzatore alia luce per coprire un'immagine stampata 
viene illustrate nel brevetto US 4.756.963; n brevetto US 5.954^906 
descrive un materiale coprente protettivo per trasferimento comprendente un 
sottostrato flessibile, uno strata adesivo contenente uno stabilizzatore alia luce 
ed uno strata di resina solida. Come membro protettivo, il brevetto EP 
1.221.381 descrive un mezzo di registrazione avente unb strata ricevente 
l'inchiostro di una struttura porosa, dove lo strata ricevente 1'inchiostro ha 
una regione di immagine dove 1'immagine viene formata con un materiale 
colorante, dove la regione di immagine ha una porzione in cui tutti o 
sostanzialmente tutti i materiali coloranti distribuiti nella direzione spessore 
deUo strata ricevente 1'inchiostro vengono immersi in un liquido non volatile 
che non dissolve il materiale colorante. II brevetto EP 1.186.439 descrive un 
metodo di trattamento di superficie per element! registrati, cosi come 
immagini registrate su un mezzo di registrazione ed il mezzo di registrazione 
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steaso che confiene tali immagini, che pu6 fe 
defle tmmagmi, cosi come .a rea^ alia luC e e k resistenza gaJ ^ 
metodo e caraaerizzato da! aouop™ tali elemenu .egiatrad ad u„ poat- 
trattamento, come trattamento a spruzzo, tmttamento di stesa, per 
i—ne, per formtu* u „ sopIa strato applicato ^ 
delTelemento registrato . Questo ^ strato ^ ^ ^ 

contenente una tesine aolubile in acqua, „ agettte per mignoraxe k resistenza 
a«a luce ed u„ agente che fiasa rinchioatro; U sopra strato protegge la 
superficie di .ale etemento registrato impedendo al gas presente neU'aria di 
penetrare nell-elemento registry, . quilldi . ^ ^ 

di colore dovuta aUa presenza di ,uce e gas. Agente che ^ „ ^ 
d. colore descritto in tale brevetto ^ suUo ^ ^ 

*amite U tne<odo di post-trattameoto deacritto prima e sopra S .eso sufia 
superficie delTelemen*, regislrato , „ ^ ^ ^ 

dell-elemento registrato. ^aavia, qnesta . soluzione ha ,o avantaggio di 
richieoere un post-trattamento che coinvolge Peso di u„ agente di 
trattomento; questo significa che tale agente di trattamento deve esaere 
.-corporate in una composite aggiunuva per forma,. ,o strato protetdvo 
per esaere spruzzato „ steso aulla superficie degU elemend registrati C oi 
contend proble mi relal ivi aHa scelta degli elementi opportuni da esaere 
contenun in .ale composizione aggiuntiva, come introdurli e come me^larU 
come conaervare e tnmare la composizione finale, e cos, via. Quindi, sarebbe 
prefenbfie aggiungere i compoati inibitori di perdita di colore direttamente 
neglt atrafi ricevenb Hnchios.ro degU dementi di registrazione, senza ia 
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necessity di preparare nessuna composizione aggiuntiva da'W spruzzata o 
stesa sulla superficie delle immagini registrate. 

L'uso di composti antiossidanti convenzionaJi fornisce una protezione 
Umitata nel tempo che viene vanificata quando il composto si consuma. La 
maggior parte degli antiossidanti naturali o sintetici, come vitamina C, 
vitamina E, idrochinoni sostituiti, esibiscono attivita positive per prevenire 
decolorazioni delle immagini dovute ad ossidazione, ma hanno lo svantaggio 
di generare sostanza colorate, come prodotti di reazione, che modificano 
visibilmente Timmagine stampata. L'osservazione piu frequente e un 
ingiallimento sia nelle aree di immagini di stampa che nelle aree di non 
stampa. 

n brevetto BP 1.120.281 descrive un materiale per registrazione a getto 
d'inchiostro comprendente particelle di pigmenti disperse in un legante con 
una dimensione di particelle media di 1 micron o meno. Tali strati riceventi 
l'inchiostro comprendono agenti che migliorano la resistenza alia luce per 
immagini scelti fra composti fenolici, acido borico, sali di borate e composti 
del tipo ciclodestrine. Esempi comparativi mostrano che la sostituzione di un 
composto fenolico col composto di ammina stericamente impedita 
Tinuvin™144 esibirono una resistenza alia luce delle immagini registrate. I 
brevetti EP 1.008.457 ed US 6.391.428 mostrano un foglio di registrazione a 
getto d'inchiostro avente uno strata per preservare 1'immagine che 
comprende silice colloidale anionica e particelle di ossido di zinco; tale strata 
ricevente l'inchiostro. comprende anche specific! composti del tipo ammina 
stericamente impedita aventi gruppi alcossi, ma esempi comparativi, dove tali 
specifici composti del tipo ammina stericamente impedita sono stati sostituiti 





f?v A 0 0 0 0 0 1 
17 6EH.20G3 



col composto del tipo ammina stericamente impedita Tinuvin™144, non 
hanno mostrato un miglioramento nella resistenza alia luce. 

WO 2002-055,618 descrive 1'uso di specific! composti del tipo ammina 
stericamente impedita solubili in acqua che contengono un gruppo ossile od 
idrossile sulTatomo di azoto e che non contengono una struttura di fenolo 
stericamente impedito nelle loro strutture chimiche. BP 1.031.431 descrive 
un mezzo di registrazione comprendente un composto specifico del tipo 
ammina stericamente impedita avente un gruppo alchile legato all'atomo di 
azoto di un anello tipo piperidina con interposizione di ossigeno; nessuna 
struttura di fenolo stericamente impedito e presente nella sua struttura 
chimica. EP 1.134.087 descrive un mezzo di registrazione comprendente uno 
strato ricevente 1'inchiostro contenente composti specific! del tipo ammina 
stericamente impedita aventi una solubilita in acqua da 0,01 a 5%; nessuna 
struttura di fenolo stericamente impedito e presente nella struttura chimica di 
tali composti. Le domande di brevetto giapponesi 61-146.591; 11-245.504 e 
2000-247.015 descrivono fogfi di registrazione contenenti composti specific! 
del tipo ammina stericamente impedita, non contenenti struttura di fenolo 
stericamente impedito nelle loro strutture chimiche, che mostrano una 
migliorata resistenza alia luce e resistenza all'acqua. 

Alcuni altri brevetti mostrano la combinazione di composti aggiunti 
nello strato poroso ricevente llinchiostro. Infatti, JP 2000-238.421 descrive 
ammine stericamente stericamente impedite con peso molecolare di 1000 o 
meno combinate con sale di tiocianato in uno strato poroso per ridurre il 
grado di perdita di- colore ad un livello accettabile, mentre ogni singolo 
components sale di tiocianato o la stessa ammina stericamente impedita da 
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soU, mostrano una perdita di colore non accettabile. JP 2001-121.807 
descrive la combinazione di tali tiocianato ed ammina stericaniente impedita 
in uno strato ricevente l'mchiostro basato su una composizione di silice- 
allumina. Tuttavia, .anche se 1'uso combinato di ammine stericamente 
impedite e composti tipo tiocianato riducono il problema della perdita di 
colore, tale combinazione non e utile a causa del fatto che modifica 
visibilmente la immagini stampate colorate; in particolare, viene generato un 
ingiallimento indesiderato sia nelle aree di immagini di stampa che di non 
stampa. EP 685.345 descrive un foglio di registrazione che comprende un 
sottostrato ed uno strato poroso ricevente I'inchiostro contenente almeno un 
composto scelto fra il gruppo consistente in ditiocarbammati, tiurami, esteri 
di tiocianati, tiocianati, formati sul sottostrato per fornire un foglio di 
registrazione che e eccellente per assorbire 1'inchiostro ed anche per la 
proprieta di fissare un colorante e che e tibero da perdita di colore delle 
immagini durante la conservazione dopo stampa per un lungo periodo di 
tempo; viene anche descritta la combinazione di tiocianato ed ammina 
stericamente impedita. JP 2001-121.812 descrive 1'uso di un acido e di un 
sale di ammina stericamente impedita su uno strato poroso ricevente 
I'inchiostro per ridurre la perdita di colore. Viene ivi mostrato che 1'ammina 
stericamente impedita da sola non da miglioramenti accettabili nella perdita di 
colore, mentre il sale dell'acido e della stessa ammina stericamente impedita 
<& miglioramenti accettabili. JP 3-013.376 descrive un materiale di 
registrazione a getto d'inchiostro contenente sia un composto del tipo fenolo 
stericamente impedito che un composto del tipo ammina stericamente 
impedita in un rapporto in peso di 1/9-7/3. Altre combinazioni sono descritte 
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in BP 1.180.436 che iUuslra una rerina poliurelanica con „„ p igmento 
.entente annossidaoli fenolici ed un compo Sto del ^ mmita 
aericamente impedila, ed in JP 2001-301.323, dove viene deacritto un 
maleriale per registrazione con uno siralo poroso ricoveole rtochios.ro 
conlenente un ageote inibitore della fluonscenza consume di iodio o di 
iodio to combinazione con ammtoe stericamente impedite. 

SOMMAJRIO DELL' WVENZIONE 
La presente tovenzione si riferi.ee ad un maleriale per registrazione a 
gerto dtochios.ro avente almeno uno s«ra.o poroso ricevente l-tocni„ s tr„ 
comprendente paruceile di allumtoa, una resina come leganle, acido borico o 
bora*, ed un compose imbibe di perdha di colore defla seguenle Formula 



3 R„ 



r---T,.~.y 
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10 Formula I 



dove R, - r iq , uguali o different!, ognuno e un gruppo alchile avente da 
1 a 5 atomi di carbonic; X e un gruppo legante bivalente; m ed n, uguaU o 
differenti, sono 0, 1 o 2; Z e Y od e un gruppo alchile avente da 1 a 12 atomi 
di carbonic, ed Y h rappresentato dalla formula H, 
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Formula II 

. . R„ ed R, 5 essendo ognuno un gruppo ^ aven(e da , a fi ^ ^ 
carbonic, taie materiale per a ^ ^ 

sostanzialmente privo di composd di tiocianato. 

I compostt di inibitori di perdite di colore di Formula I sono adatti per 
migliorare te caratteristtche di conservazione andrientali nel tem po, cosi come 
resistenza al gas, prevenendo il de.arioran.ento per ossidazione dei 
components degU agentt mXmxA deU'immagine stampate durante l„ nghi 
periodi di esposizione alTaria naturale. In aggiunta. fl materia* per 
registrazione a ge,,o d-inchiostro della presente invenzione permette di 
ottenere immagini stampate colorate che „o„ sono aiterate ne! tempo per 
-mpio „„ i„ gi allin,en t o non viene „o«a«o neUe immagini stampate 0 non 
stampate. 

I/inveozione si riferisce anche aH'uso di un materia* per registrazione 
a getto d'inchiostro come descritto sopra, sostanzialmente privo di compostt 
di tiocianato, per migliorare le caratterisdche ambiemaU, come resistenza al 
gas, delle immagini registrate su esso. 

DESCWZIONE DETTAGIJATA DELL'INVENZIONE 

Nella preceoente Formula I, R,- Rl0 , uguali 0 m ^ ^ 
rappresenta un gruppo alchile lineare o mnuflcate avente da 1 a 5 atomi di 
carbonio, cos! come, per esempio, gruppo meole, gruppo trifluoromettle, 
gruppo etUe, gruppo propile, gruppo isopropile, gruppo buttle, gruppo 
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terziario-butile. Esempi preferiti di gruppi alchile rappresentati da R r R 10 
sono gruppi metili o gruppi etili. 

X, quando presente, e un gruppo legante bivalente, cosl come, per 
esempio, una catena lineare, una catena ramificata od un gruppo alchilene 
ciclico, arilene, aralchilene, ossi, osso, tio, sulfonile, sulfossi, ammino, 
immino, sulfonammide, carbonammide, carbonilossi, uretanilene ed ureilene 
e combinazioni di questi, cosl come sulfonammidoalchilene o 
carbonammidoalchilene; m ed n, uguali o diversi, sono 0, 1 o 2. Esempi 
preferiti di gruppi leganti bivalenti sono gruppi alchileni. 

Z pub essere rappresentato da Formula H o da un gruppo alchile avente 
da 1 a 12 atomi di carbonio, cosl come, per esempio, gruppo metile, gruppo 
trifluorometile, gruppo etile, gruppo propile, gruppo isopropile, gruppo 
butile, gruppo terziario-butile, gruppo pentile, gruppo ottile, gruppo nonile. 
Esempi preferiti di gruppi alchile rappresentati da Z sono gruppi alchili 
aventi da 1 a 6 atomi di carbonio. 

Nella precedente Formula II, R„ ed R 12 , uguali o different!, ognuno 
rappresenta un gruppo alchile lineare o ramificato avente da 1 a 6 atomi di 
carbonio, cosl come, per esempio, gruppo metile, gruppo trifluorometile, 
gruppo etile, gruppo propile, gruppo isopropile, gruppo butile, gruppo 
terziario-butile, gruppo pentile, gruppo esile. Esempi preferiti di gruppi 
alchile rappresentati da R„ ed R 12 sono gruppi metili, gruppi etili gruppi 
butili o gruppi terziario-butile. 

Preferiti composti inibitori di perdita di colore utili nella presente 
invenzione sono rappresentati dalla seguente formula III: 
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C ?3 /CH, 



N R, 



CH, CH 3 




,N-R g 
CH. CH^ ^ 

3 3 Formula III 
dove Y, R, ed 8. sono come S opra ed Alk e un gruppo alchile avente da 
1 a 12 atomi di carbonic, cod come, per esempio, gruppo metile, gruppo 
tirfluorometile, gntppo etile, gruppo propile, gruppo isopropife, gruppo 
butile, gruppo tendario-butile, gntppo pentile, gmppo edle. Bsempi p re feriti 
di gruppi alchile rappreaenlati da Alk sono gruppi alchili avend da 1 a 6 
atomi di carbonic, cos, come, per esempio, gruppi medle, gntppo edle, 
gruppo propile o gntppo terziario-butile. 

Quando nella presente invenzione si usa il termine "gruppo" per 
deftnire „„ eomposto o sostmrente chimico. il materiale chimico descritto 
comprende il gntppo, anello o residuo base e quel gruppo, aneflo o residue 
con sostihmoni convenzionaU. Quando al contrario e usato il .ermine 
"unita", si intende che e incluso solo quel materia* chimico non sosdtoito. 
Per esempio, il .ermine -gn^, ^chile" <xmpm)ki „„„ solo ^ ^ 
alchile come medle, edle, budle, otdle, stearile, ecc., ma anche quelle unita 
che hanno sostituenti come atomi di alogeno, gruppi ciano, ossidrile, nto, 
ammino, carbossilato. II termine "unita afchile" invece comprende solo 
metile, etile, stearile, cicloesile. 
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Bsempi di OTrapMti uUbitorl di perdito di co lore utiliTSfia presente 
.nvenzione sono rappresen^, ma „o„ limitati a, dai segued esempi. 

CH^ CH- 



t"C 4 H 9 



t~C 4 H 9 



t~C 4 H 9 



HO 



N CH. 




3 CH 3 



N CH. 



Composto (1) 



CH 3 ,° H 3 







3 w** 

Composto (2) 1 



t-C 4 H 9 



C 2 H 5 



HO 
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Composto (3) 



CH 3 ,° H 3 




N- CH, 



Composto (4) 



o 
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t~C 4 H 9 





N CH- 



CH 3 .CH, 



N CH- 



d 5 Composto(6) 



con,p„ sti taibiton * perdita dj ^ um . ^ presente 
*>no c^ciabnenie disponibUi, „ ^ ^ ^ ^ 
Inc. Baslea, Svizzca. la lore solubffita m ^ „ ^ deUo ^ ^ 
vengono neIJa ^ ^ 

^are ,„ strato ^ ricevente ^ ^ ^ 

a ge«o d-incbioa*, de Ua presente invenzione ^ ^ , ^ ^ ^ ^ 

^one o con mulillo , ^ ^ ^ ^ ^ ^ 

muUno a nucosfere, o muli „ 0 colloidaIe , ^ ^ ^ ^ _ ^ 
-P— *i col n^o d, di^one oHcio-ac,. o con la eecnica di 
P-*-. di iatdce cancan,, co sl con,e , U cUe descritte nella Researc „ 

--WWo-p. fonnare nHcropardceUe di bde co mpost o inibitore di 
Perdita di co lore „„„ ^ „ ^ fa ^ ^ q ^ 

«*— , aicoUcbe intend, per ^ ^ ^ ^ 

»cdo solforico, aoido s„ lf „ roso , idrogeno ^ 

P« di idrogeno, acido carton™, „„ acido ^ ^ ^ 
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acido formico ed acido acetico, un acido carbossilico sostituito, un acido 
solfonico, come acido benzensulfonico, acido borico alogenato, come acido 
tetrafluorico, o sciogliendolo in una soluzione acida contenente tensioattivi |V"l '* ') 

( ..J. -'• / 

anfoteri e/o cationici e/o nonionici. 

H contenuto secco del composto inibitore di perdita di colore nella 
dispersione di stesa e preferibilmente da 0,1 a 10 % in peso, piii 
preferibilmente da 0,3 a 5 % in peso. La quantita del composto inibitore di 
perdita di colore contenuto nello strata ricevente l'inchiostro usato nella 
presente invenzione e generalmente nell'intervallo da 0,1 a 5,0 g/m 2 , 
preferibUmente da 0,3 a 4 g/m 2 , piii preferibilmente da 0,5 a 3 g/m 2 . La 
quantita di composto inibitore di perdita di colore e preferibilmente da 0,5 a 
15 % in peso, piii preferibilmente da 1 a 10 % in peso rispetto alia quantita 
di particelle di allumina presenti nello strata ricevente l'inchiostro. 

Le particelle di allumina presenti nello strata ricevente l'inchiostro 
sono composti di idrato di allumina che possono essere rappresentati dalla 
formula Al 2 0 3 .nH 2 0; specificatamente, l'idrato di allumina pu6 essere, per 
esempio, gibbsite, bayerite, nordostrandite, boemite, diaspore o 
pseudoboemite. L'idrato di allumina, e in particolare boemite o pseudo- 
boemite (dove n e da 1,0 a 2,0), viene preferibilmente usato nel materiale di 
registrazione della presente invenzione. 

Detto idrato di allumina, come descritto per esempio nella domanda di 
brevetto EP 636.489, pub essere prodotto con qualsiasi metodo 
convenzionale, quali 1'idroUsi di un alcossido di alluminio o dell'aUuminato 
di sodio. Rocek et al. [Collect Sczech. Chem. Commun., vol. 56, 1253-1262 
(1961)] hanno asserito che la porosita dell'idrossido di alluminio b influenzata 
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a 50 nm, ancora piu preferibilmente da 5 a 30 nm. Secondo la presente 
invenzione, idrati di allumina particolarmente utih' hanno un raggio massimo 
dei pori nell'intervallo fra 9 e 12 nm in una distribuzione dei raggi dei pori 
del materiale in polvere fine ed un volume totale dei pori aventi un raggio 
non superiore ai 5 nm che non sia piu del 10 percento del volume di tutti i 
pori del materiale in polvere fine. 

II volume dei pori dell'idrato di allumina e preferibilmente 
nell'intervallo da 0,3 a 1,0 ml/g, piu preferibilmente da 0,7 a 1,0 ml/g. Se il 
volume dei pori dell ? idrato di allumina e superiore al limite massimo del 
suddetto intervaUo, si hanno screpolature e formazione di polvere sullo strato 
ricevente dell'inchiostro. Se invece e inferiore al limite minimo, il materiale 
di registrazione risultante viene deteriorato per quanto riguarda la capacita di 
assorbire l'inchiostro. 

Nella presente invenzione, il contenuto secco di idrato di allumina 
nella dispersione di stesa e preferibilmente dal 10 al 40% in peso, piu 
preferibilmente dal 15 al 35% in peso; lo strato ricevente l'inchiostro 
preferibilmente comprende tra 10 e 80 g/m 2 , piu preferibilmente tra 15 e 60 
g/m 2 , di idrato di allumina. II solvente preferito e l'acqua. 

La resina legante nello strato ricevente l'inchiostro pub essere, per 
esempio, alcol polivinilico, alcol polivinilico modificato con silanol, polivinil 
acetato, amido ossidato, amido eterificato, un derivato della cellulosa come 
carbossimetil cellulosa o idrossietil cellulosa, caseina, gelatina, gelatina 
acida, proteina di olio di soia, resina di anidride maleica, un lattice di 
copolimero del' tipo diene coniugato come un copolimero stirene-butadiene od 
un copolimero metilmetacrilato-butadiene; un lattice di polimero acrilico 
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come ■ poHmero o eepotimero „ ^ ^ „ ^ 

copoUmero di aeido ^ „ di ^ metacrmco; un ^ ^ ^ ^ 

upo * eeme „„ copoto^ etita e-v M ^ ^ d . ^ 
del -po a gruppi funzionaIi modiflcati da un monomero 
nrnzionau eeme u„ gntppe carbossile di ^ ^ _ ^ ^ ^ 
una resina si „ te Uca termeindurente una ^ ^ ^ ^ ^ 
ntelamminniea; una resina sintettca M ^ come ^ ^ 
~ t „, una ^ « apo maKaBOt ^ ^ ^ ^ ^ 

un eopolimero « ^ u „ a ^ ^ buarraie J 

alchUica. Queste ^ „ ^ ^ ^ ^ ^ ^ 
come mis ce,e. , n aggiun*. legand dj ^ ^ q ^ 
possono essere usati da sou od i„ combine ^ „ ^ fc ^ 
leganti dtate sopra _ _ preferite gu ^ 

polivinilici; in partieo.are, „ ^ ^ ^ piu ^ ^ ^ ^ 
pobviniliei aventi » gra do di saponified ^ ^ ^ ^ fl 
* saponificazione e definite daUa formula (A x 100)/B, dove A e U numero 
di gru PP i idrossili liberi ne, pofivinil aJcol e B e U numero totafe di gruppi 
-» in grade di saponifies e di gruppi idrossiu Sberi ne , ^ ^ 
Un grade di sapenifieazione inferiere a. 90% sig nifioa che e-e un grado di 
sapenifieazione parziaie, confront eon una sapenifieazione q uasi eo mp ,eta 
,uando tale va lore e interne a 98-.00*. P referibumente , fl ^ ^ ^ 
un grado di polimerizzazione uguale o inferioxe a 1500. 

II eontenute seoeo di resina legan(e ^ ^ ^ ^ 

preferibUntente nelTintervallo fra 0,5% e 5% in pM0 , piu preferibiImente fa 
>%.e 4% in pes0 . U strat0 riceV e„ te rincWos(ro preferibUmente ^ 
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tra 1 e 10 g/m 2 , pii> preferibilmente tra 2 e 8 g/m 2 , di resWlegante. II 
contenuto delle resina legante e preferibilmente da 1 a 50 parti in peso, piii 
preferibilmente da 2 a 25 parti in peso per 100 parti in peso di particeUe di 
aUumina presenti nello strata ricevente il getto d'inchiostro. Se la quantita di 
legante e inferiore a tale intervallo, la forza meccanica dello strata di idrato 
di aUumina tende ad essere inadeguata. D'altra parte, se supera tale 
intervallo, l'assorbimento di inchiostro dello strata di idrato di allumina tende 
ad essere indebolito. 

Lo strata ricevente l'inchiostro del materiale di registrazione della 
presente invenzione contiene anche acido borico o borato. Come acido 
borico, possono essere usati non solo l'acido ortoborico, ma anche 1 'acido 
metaborico e ipoborico. Fra i borati sono preferibilmente impiegati i sali 
solubili di questi acidi borici. In particolare, possono essere utilizzati, per 
esempio, Na^CylOI^O, NaB0 2 4H 2 0, K 2 B 4 0 7 5H 2 0, KB0 2 , NH^O^O 
e NH4B0 2 . La quantita secca di acido borico o borato usato nella dispersione 
di stesa varia generalmente fra 5 e 50 % in peso, preferibilmente fra 10 a 
30% in peso, calcolato come H 3 B0 3 , rispetto alia resina legante. Se il 
contenuto calcolato come H 3 B0 3 e minore del 5% in peso rispetto alia resina 
legante, e difficile prevenire la formazione di microsolchi durante le 
operazioni di essiccamento od aumentare l'assorbimento. D'altra parte, se il 
contenuto calcolato come H 3 B0 3 supera il 50% in peso rispetto alia resina 
legante, il cambiamento nel tempo della viscosita della dispersione di stesa 
tende a diventare considerevole, col conseguente impoverimento della 
stabilita di stesa. Lo strata ricevente l'inchiostro preferibilmente comprende 
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tra 0,05 e 5 g/m 2 , piD preferibilmente tra 0,1 e 1 g/m 2 , dTaddo borico o ""^^ 
borate 

Nella presente invenzione, il termine "materiale di registrazione a 
getto d'inchiostro sostanzialmente privo di tiocianato" significa un materiale 
di registrazione a getto d'inchiostro in cui i composti di tiocianato sono 
assenti o sono presenti in una quantita inferiore a 0,01% in peso sulla base A 

inoitre, lo strato ricevente l'inchiostro del materiale di registrazione 
della presente invenzione preferibilmente contiene almeno un tensioatttivo. 
Esempi preferiti di tensioattivi includono tensioattivi anfiprotici, tensioattivi 
cationici e tensioattivi non-ionici. 

Esempi di tensioattivi cationici includono derivati della 2-vinilpiridina 
e derivati della pdli-4-vinilpiridina. Esempi di tensioattivi anfiprotici 
includono betaina • lauril dimetil amminoacetica, betaina 2-alchil-N- 
carbossimetil-N-idrossietil imidazolinio, betaina propildimetilammino acetica, 
poliottil pohamminoettt glicina, e derivati della imidazolina. Esempi utili di 
tensioattivi non ionici includono tensioattivi non-ionici fluorurati e 
idrocarburici. Esempi di tensioattivi non-ionici idrocarburici includono eteri, 
come poliossietilene nonilfenil etere, poliossietilene ottilfenil etere, 
poliossietilene dodecilfenil etere, poliossietilene alchilallil eteri, 
poliossietilene oleil eteri, poliossietilene lauril eteri, poliossietilene alchil 
eteri, poliossialchilene alchil eteri; esteri, come poliossietilene oleato, 
poliossietilene distearato, sorbitano laurato, sorbitano monostearato, sorbitano 
monooleato, sorbitano sesquioleato, poliossietilene monooleato, e 
potiossietilene stearato; e tensioattivi glicolici. Esempi specific! di tensioattivi 
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non-ionici includono ottilfenossi polietossi etanoli, come Triton™ X-100, X- 
114, e X-405, distribuiti da Union Carbide Co., Danbury, Conn.; dioli 
acetiJenici come 2,4,7,9-tetrametil-5-decil-4,7-diolo e simili, come 
Surfynol™ GA e Surfynol™ CT-136, distribuiti da Air Products & 
Chemicals Co., Allentown, Pa.; trimetil nonilpolietiene glicol eteri, come 
Tergitol™ TMN-10 (contenente 10 unita ossietileniche, con formula presunta 
C I2 H 25 p(C 2 H 4 0) 5 H), distribuito da Union Carbide Co., Danbury, Conn.; 
esteri non-ionici di ossido di etilene, come Merpol™SH (con formula 
presunta CH 3 (CH 2 ) J2 (OC 2 H 4 ) 8 OH), distribuito da E.I. Du Pont de Nemours 
& Co., Wilmington, Del.; esteri non-ionici di ossido di etilene e ossido di 
propilene, come Merpol™LFH (con formula presunta 
CH 3 (CH 2 ) n (OC 2 H 4 ) 8 (OC3H 6 ) 8 OH, dove n e un intero da circa 12 a circa 16), 
distribuito da E.I. Du Pont de Nemours & Co., Wilmington, Del., e simili, 
cosl come loro miscele. Esempi non limitanti di tensioattivi non ionici 
fluorurati includono polietossi alcoli perfluorurati hneari (p.e., Zonyl™FSN, 
Zonyl™FSN-100, Zonyl™FSN-300, Zonyl™FSO, e Zonyl™FSO-100 
distribuiti da DuPont Specialty Chemicals, Wilmington, Del.), etanoli 
poliossietilenici alchilfluorurati (p.e., Fluorad™ FC-170C distribuito da 3M, 
St. Paul, Minn.), alcossilati alchil fluorurati (p.e., Fluorad™ FC-171 
distribuito da 3M, St. Paul, Minn.), esteri alchilfluorurati (p.e., Fluorad™ 
FC-430, FC-431, e FC-740 distribuito da 3M, St. Paul, Minn.) e fluoro- 
sostituiti alchil esteri e perfluoroalchil carbossilati (per esempio, la serie F- 
tergent prodotta da Neos Co., Ltd., la serie Lodyne prodotta da Ciba-Geigy, 
la serie Monflor prodotta da ICI, la serie Surfluon prodotta da Asahi Glass 
Co., Ltd., e la serie Unidyne prodotta da Daikin Industries, Ltd.). I 
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tensioattivi non-ionici fluorurati preferiti includono Zonyl™ 
FC-170C, eFluorad™FC-171. 

I tensioattivi citati precedent vengono „ ^ 

*" " " * ' 10 * 0,5 a 5 g/1 . u, strato 

ncevente rincniostro co mpre „ de ta 0 , 0I . , ^ dei ^ ^ 

prefenbilmente tra 0,05 e 5 g/ m 2 . 

Lo strato ric£vente PtooM^ 4 fonnat0 pef ^ ^ 

dtspersione di stes* center idrat0 „ ^ ^ ^ ^ 
bonco o ootato, ed „„ tensioattivo $u ^ dj ^ ^ ^ ^ ^ 
attrezzatura di stesa e successive esaicca.nento „ suppono „ ^ 

InCtra, ana disperse di — ..po— o venire aggiunti agenti 
d-sperdenti, agenti Hveiianti, aged pe r aggiusiare fl p „, lubrificanti> ^ 
P~» h fluibilit a, attivatori di superficie, agenfi a tenuta ^ 
agent, antt-peronospera, agen(i ^ 

II suppono usato ue. fogtio ricevente „ geuo di i„chi„ str „ deUa p,e- 
-* invenzione con, P re*, e qualsiasi suppo^ convenzion^e per fogU 
ncevend pe r getto di inCiostro. C„ ra e suppono usato „eH,„ve„zio„e, p„„ 
essere usato u„ suppono ^ od opaco, a seconda delPuso finale cKe 
- I-nde rare de, fogU o ricevente a ^ dj ^ ^ 

I-Parente p uo essere usato in questa ^ ^ 

—onaae conte peiiicole di resine poiiestere, resine di acetat0 di 
ceUutosa, resine acfiUcne, resine di potato, ^ di 
-ine di ponevnaacetafi), ^ di poiieteri, di poUsoirona^ 

«— « pofiantntMi, resine di P oUi mraid i, ^ 0 , ^ ^ 

veto. Lo spessore del supporto , prefbribi]meme da M g ^ 
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micrometri. Come supporto opaco pub essere usato in questa invenzione ogni 
supporto convenzionale come carta, carta ricoperta, carta sintetica, carta 
resinata, film opaehi contenenti pigmenti o film espansi. Quando viene 
impiegata la carta resinata come supporto di base, il materiale di registrazione 
secondo la presente invenzione pub essere fornito come un mezzo di 
registrazione avente la stessa sensazione al tocco, durezza e tessuto di quelli. 
usati nel campo fotografico convenzionale. Inoltre, . il materiale di 
registrazione secondo la presente invenzione diventa molto simile a quelli 
convenzionali del campo fotografico a causa della alta lucentezza della 
superficie dello strato ricevente l'inchiostro. 

II supporto di base pub essere sottoposto a trattamento superficiale, 
come il trattamento corona, per migliorare la sua aderenza alio strato 
ricevente l'inchiostro, o pub essere fornito di uno sottostrato per migliorare la 
sua aderenza. Inoltre, pub essere fornito uno strato per prevenire 
l'accartocciamento, come uno strato resina od uno strato pigmento, nella 
parte posteriore della superficie del supporto di base od in qualunque 
posizione desiderata per prevenire raccartocciamento. 

Come processo di stesa pub essere usato il metodo a lama, il metodo a 
coltello d'aria, il metodo a rullo, il metodo a spazzola, il metodo a incisione, 
il metodo a barra, il metodo ad estrusione, il metodo a slitta, il metodo a 
cortina o simili. H metodo ad estrusione ed il metodo a slitta sono 
particolarmente preferiti per ottenere in un singolo passaggio una stesa avente 
un appropriato spessore uniforme. In particolare, un attrezzatura di stesa a 
slitta, come descritto per esempio nel brevetto americano 2.761.419, e una 
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filiera multistrato composta da una pila di elementi, dove le cavita di 
distzibuzione sono formate fra ogni coppia di element,. I Uquidi <u stesa 
vengono forniu la teral mente o centralmente „ e n e cavita di distribuzione e 
vengono uniformeme Ht e spruzzati attraverso ana scanalatura, ai cui termtoe 
cadono su un piano tajta^ lmpilandosi „ una stmttura muitjstrato 

fine dello scivolo, ad ana breve distanza dal bordo (circa 100-500 
micrometrl), i. Uqui d„ tocontra il suppoito m raovimemo „ su dj ^ ^ 
steso. 

La viscosita della dispersione ottenuta e adatta per essere utilizzata in 
an sistema di stesa a sUtta dove la soluzione di stesa viene applied sa un 
suppono di base (film piasbco o carta) in forma iamiaare. Successivamente, 
la disperse pub venize essiccata ad ana temperature taferiore ai 60°C 

preferibilmente inferiore ai 50»C, daado to condusione uao S ba to spesso con 

una superficie uniforme. 

Secondo an altro aspetto dell'tovenzioae, Ptovenzione si riferisce 
anche alPuso di un matenale di regime a getto d'tachiostro 
sostanzialmente privo di compost, di tiocianato come descritto 
preoedentemente, per miglioraze ,a resistenza ai gas delie immagini registtate 
su di esso. 

I seguenti ese m pi descrivono in particolare i vantaggi della presente 
invenzione rispetto alio stato dell 'arte. 

ESEMPI 

Esempio 1. 

Campione 1 (riferimento). Un materiale di regiatrazione miczoporoao 
a getto d-tochios.ro e state ottenuto stendendo, «,! metodo a slitta su 21 W 
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di un supporto di carta di resina ricoperta, uno strato ^croporoso 
comprendente, come copertura a secco per metro quadro, 43g di 
Disperal™HP14 (un idrato di allumina prodotto da Condea Gmbh, Amburgo, 
Germania), 4,68g di Airvol™523 (un alcol polivinilico prodotto da Air 
Products, Allentown, Pennsylvania, avente un grado di saponificazione di 88 
%, ed un grado di polimerizzazione di 1.500), l,31g di acido acetico, 0,53g 
di acido borico, 0,16g di Triton™X-100 (un tensioattivo non-ionico 
disponibile da Union Carbide Co., Danbury, Conn) e 0,034g di 
Zonyr™FSN-100 (un tensioattivo fluorurato non-ionico prodotto da DuPont 
Specialty Chemicals, Wilmington, Del.). La stesa umida risultante e stata 
asciugata ed il materiale microporoso risultante ricevente rinchiostro 
preparato in rotoli e stato convertito in campioni di formato A4. 

n Campione 2 (confronto) e stato preparato come il Campione 1, ma 
il materiale microporoso ricevente rinchiostro non conteneva acido borico. II 
materiale risultante ha esibito difetti di screpolature sulla superficie dello 
strato poroso che hanno precluso ogni possibility di stampa. Per questo 
motivo, i risultati non sono inclusi nelle tabelle seguenti. 

II Campione 3 (confronto) e stato preparato come il Campione 1, ma 
lo strato microporoso comprendeva addizionalmente 0,66 g/m 2 di tiocianato 
di potassio. 

U Campione 4 (confronto) e stato preparato come il Campione 1, ma 
lo strato microporoso comprendeva addizionalmente 1 g/m 2 di tiocianato di 
potassio. 

II Campione 5 (confronto) e stato preparato come il Campione 1, ma 
lo strato microporoso comprendeva addizionalmente 2,15 g/m 2 del composto 





A, commercialmente disponibUe come Tinuvin R 292 da Grbli^ Specialty 
Chemicals Inc, Basilea, Svizzera. 

n Campione 6 (confronto) e stato preparato come il Campione 1, ma 
lo strata microporoso comprendeva addizionalmente 2,15 g/m 2 del composto 

B, commercialmente disponibile come Tinuvin R 123 da Ciba Specialty 
Chemicals Inc, Basilea, Svizzera. 

II Campione 7 (confronto) b stato preparato come il Campione 1, ma 
lo strata microporoso comprendeva addizionalmente 2,15 g/m 2 del composto 

C, commercialmente disponibile come Tinuvin R 622 da Ciba Specialty 
Chemicals Inc, Basilea, Svizzera. 

II Campione 8 (confronto) e stato preparato come il Campione 1, ma 
lo strato microporoso comprendeva addizionalmente 2,15 g/m 2 del composto 

D, commercialmente disponibile come Tinuvin R 440 da Ciba Specialty 
Chemicals Inc, Basilea, Svizzera. 

II Campione 9 (confronto) e stato preparato come il Campione 1, ma 
lo strato microporoso comprendeva addizionalmente 2,15 g/m 2 del composto 

E, commercialmente disponibUe come Chimassorb R 119FL da Ciba Specialty 
Chemicals Inc, Basilea, Svizzera. 

n Campione 10 (confronto) e stato preparato come il Campione 1, ma 
lo strato microporoso comprendeva addizionalmente 2,15 g/m 2 del composto 

F, commercialmente disponibile come Chimassorb R 944 da Ciba Specialty 
Chemicals Inc, Basilea, Svizzera. 

II Campione 11 (confronto) e stato preparato come il Campione 1, ma 
lo strato microporoso comprendeva addizionalmente 2,15 g/m 2 del composto 
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G, commercials disponibile come C W massorb*2020 da Specialty ^> 
Chemicals Inc, Basilea, Svizzera. ' /$K - ^^%x 




n Campione 12 (confronto) * stalo preparato come „ ^ ( • £ J> ^ 

lo **o micropore*, comprendeva 2>1J ^ del ^ X %V^ 

H, commerciabnente disponing ^ Wm da ^ 
Chemicals Inc, Basilea, Svizzera. 

II Carapione 13 (confront) e stato preparato come il Campione 1 ma 
lo strato mic r op„ roso addi2ionalmente , ^ ^ ^ 

I, commercialmente disp„„ ibil e come I rg a nO x".098 da Ciba Specialty 
Chenucals Inc, Basilea, Svizzera. 

II Campione U (confronto) e stato prepara*. come „ ^ , ma 
lo strato microporoso comprendeva addizionalmente 2,15 g/m * del 
J, commerciataeme disponibile come Irganox'1330 da Ciba Specialty 
Chemicals Inc, Basilea, Svizzera. 

II Campione 15 (confronto) e stato preparato come il Campione ! ma 
lo strato microporoso comprendeva addizionalmente 2,15 g/m* del composto 
K, commercialmente dispombUe come Irganox',010 da Ciba Specialty 
Chemicals Inc, Basilea, Svizzera. 

II Campione 16 (confronto) e slato preparato come il Campione 1 ma 
lo strato microporoso comprendeva addizionalmente 2,15 g/m' del compo Sto 
U commercialmente disponibile come ,rganoz»E201 da Ciba Specialty 
Chemicals Inc, Basilea, Svizzera. 

II Campione 17 (invenzione) e stato preparato come il Campione 1, 
•tta lo. strato microporoso comprendeva addizionalmente 2,15 g/m* dei 
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-pos* 0) de]la prese „ te ^^^^ 
Tinuvi„"144 da Ciba Specialty Chemicals toc , Baste, Svizzera. 

I Catnpioni , e da 3 a I7 sono M ^ ^ 

seguente. Una tabella includente 7 ^ ^ ^ ^ 

giaUo, rosso, verde , b]u e ^ > ^ ^ ^ ^ ^ J 
Prova da una statnpante . getto d , ncnioaro ^ ^ ^ ^ 
(prodolta da Hew,et,-Pactard Co., Pa,„ Mto , „ _ ^ ^ 

■nchiostro original P rodotto ^ ^ ^ 

— stan^pa* a stata ,ni surata ^ ogni singol<> ^ ^ ^ 
g.al.0 e per ogni componente deU'a.a ros sa, verde, bin e nera con u „ 
densitontelro, niello TR 1224 (prodono da Macbeth, una divMom „ 
KolWgen b-n— . Corp., New burgh, New Vor k ). L'area esibente una 

sMlo; d'aitra pane, per , colori ^ ^ e ^ ^ ^ 

^derate „g„ u „a deUe due rispetdve componcu per scegiiere .-area di 
densita rispetdva pari a .,00; inline, so„„ state considerate ,e tre component! 
Per scegHe, Parea di densita rispetuva part a ,,00 per U coiore contposto 
nero. ! campion! sono stati sottontessi ad una esposizione di iuce fl„orescen te 
* »«ensita di 2 Kiux, ad una umidia relativa del 50% e ^ ^ 
composite de U-aria e stata mantenuta costante ^ ^ 
» particolare per la preaenza in piccole q „an M , terra di ossigeno . dei ^ 
H,S, SO. NO, ed o, Le superflci dei cantpioni registrar sono state 
n,ante„ute prive di ogni propone fisica per pernret.ro ,a circolazione 
nabtrale dei gas. Dopo incubazione, e stata ^ la densja ^ ^ 
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sdezionata in cui era aau ^ una ^ ^ ^ ^ j ^ 

mUaZi2,,£iiU ^^ vaiu.azione e stata 

eseguiu consider „ ^ di densia ^ ^ ^ ^ ^ 

in cui: 

DP. = Densift dell'area stampata dope tacubazione 
DU M = Denrita deU'area „o„ aampata dopo tacubazione 
DP M = Densifi del^azea S «ampa.a prima deli •tacubazione 
DP M = Dendta dell'area „on s ,ampata prima delHncubazione. 

U ""N— *» di » canine e «, vaiuiata daUa 

media de, grad „ di pe,di,a di densiia pe r « . ^ , ^ ^ 
giallo, rosso, verde, blu e nero): 

Media dela percentage di ^ado di pe r d ita = fC+M+ Y +( M 
dove: 

C = % del grado di perdita del cian 
M = % del grado di perdita del magenta 
y - % del grado di perdita del giallo 

H- = % de, grado di perdita della componente magenta nell'area rossa 
V. - %^del grado di perdita della componente giaUa nell'area rossa 



A R5d 



+ 



- % del grado di perdita della componente cian nell'area verde 
= % del grado di perdita della componente gialla nell'area verde 
Q Iue - % del grado di perdita della componente cian nell'area blu 
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M bhlc = % del grade di perdita della componente magenta nell'area bl 
C block = % del grade di perdita della cempenente cian nell'area ^ 
M kM = % del grade di perdita deUa component magema nell'area nera 
Y b , ck = % del grade di perdita della cempenente gialla nell'area nera. 

I da(i suUa percent del grade di perdita della densita ottica ottenuK 
con .a proeedura desenda precedent detenninano to caduto di 
resistenza ai gas del nrateriaii di registrar a gedo d-inehioatro. Le tabeUe 
■ e 2 riportano i risultod in terminj di percent di grade di perdita di 
densita otdca dope one i campion , e da 3 a .7 sonc * conservad, 
nspettivamente, per 7 e 24 settimane di incubaziene. 

Tabella 1 

Percentile di grado di perdita di densita ottica: 
7 settimane di in cubazione 





Campioni 



I 3 (confronto) 



Additivi / copertura j 
anidra 

senza acido 
borico 



1-53,3 



I 7 (confronto) 



1 8 (oonfronto) 



1 11 (confronto) 



It 4 (confronto) 



15 (confronto) 



1 16 (confronto) 



|17(lnvenzlone) 



KSCN 
KSCN 

A 

B 



0,66 g/m 2 1-12,0 



-12,4 



1 g/m 2 
2,15 g/m 2 1-37,5 
2,15 g/m 2 1-51,1 
2,15 g/m 2 1-41,3 



M 

-61,7 



H 



2,15 g/m 2 j-60,5 
2,1*5 g/m 2 1-61,5 
2,15 g/m 2 1-48,6 
2,15 g/m 2 j-32,0 



2.15 g/m 2 1-21,5 



2,15 g/m 2 J-24,7 
2,15 g/m 2 1-17,4 



(D 



11,0 
•8,8 
•18,8 
•54,4 
-42,6 
-42,6 



Y 
•26,8 



•19,9 



•12,6 



M(R) 
-60,2 



•19,7 



Y(R) C(G) 
■29,3 -47,9 



•20,3 



■6,7 



■0,9 -11,0 
•5,2(^1 



-13,5-30,0 
-26,7-41,5 
•23,5 -37,8 



Y(G) 
•28,7 



-11,9-63,7 
■10,8-61,3 
17,4-38,2 
•24,5 -27,6 



■17,5-19,1 



•21,4-19,9 
-14,3-14,9 
-5,0 -9,4 



-0,9 
-6,2 
•15,1 
■26,8 
-24,5 
-24,5 
■32,2 
-30,5 
•28, 
-26,8 



C(B) 
-52,6 



-21,1 
15,5 

-32,8 
-47,2 
-41,0 
-41,0 
-63,4 
-62,2 



-24,1 



-23,2 



-24,6 
•20,0 
-5,3 



-27,6 



M(B) C(Bk) 
•59,5 -49,0 

-8,2 -13,9 
-7,1 I -97 
-16,3 -29,4 
■54,7j -43,1 
■50,0 -38,5 
-50,0 -38,5 



M(Bk) 
•59,1 

-6.1 



-48,8 -59,9 
-45,4 -64,0 



•38,6 -36,0 
-37,9 -30,5 
-19,8 -15,3 



-26,2 -27,8 



-23, 
-18, 

-11, Si -6.7 | -10,8 



-30,2 -22,6 
11,7 -16,3 



•8,2 
•14,9 
-53,1 
-49,5 
-49,5 



•26,9 



Y(Bk) 
•29,9 

-0,9 



■24,5 
-24,5 



-23,7 



-20,5 



-20.0 



-8,0 



-8,2 
-21,5 
-42,0 



-37,0 



-37,0 



-38,1 



■20,1 



-22,5 



IL SEGRETAr«Q eg3gEi?AT.ft 
Dr.saa AnjiaSs^Sl^ainl>iryO 




Come mostrato dalle Tabelle 1 e 2, H Campione 1 di riferimento, 
senza additivi, presentava un serio deterioramento del colore con una media 
di grado di perdita vicino al 50% della densita ottica iniziale dopo solo 7 
settimane di incubazione, e molto piu alta dopo 24 settimane di incubazione. 
n Campione 2 di confronto, non contenente acido borico, mostrava difetti di 
screpolature sulla superficie dello strato poroso non accettabili che 
precludevano ogni possibility di stampa. I Campioni di confronto 3 e 4, 
contenenti different! quantita di sali di tiocianato come additivi, permisero 
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entomb, di diratauire il grado di perdita di colore sot^lfWdopo 7 
settimane di iacubazione, ma „o„ furono i„ gra d 0 di preservare „ ^ per 
un lungo termine di conservazione; infatu, .a perdita in densifi „ ttiC a dopo 24 
settimane di incubazione di entrant i Campioni di confronto 3 e 4 era 
troppo alta, vicina aJ 50%. I Campion di co„fro„.o da 5 a U, conlenemi 
composti di ammine st erieame„.e impeoito diversi dai composd inibitori di 
perdita di colore usad nella preseme inveazione per Paaamza di strutture di 
fenoli st erica m e„ te topeoid nolle .oro formuie cbimiche, mostrarono una 
perdita di densia „„„ acceuabile dovuta alia degradazione de! colore, sia per 
conservazione c„r«a cne lunga. Anche i Campioni di confront da 12 a 16 
contenend antiossidaod fenolici convenzionaji diversi dai composti inibiton' 
di perdita dl colore usati nella presente invent per 1-aaaenza di strutture di 
ammine stericamente incite „el!e .oro formule chimiche, mostrarono un 
miglioramento insurflcienle nella perdita del colore. Al contrario, U 
Campione 17, contenento il composto (1) usato nella presento inveazione con 
stru,.ure di fenoU ^camenle impedid e di ammiae stericamente taped!* 
nella stoasa formnla, mosW una moderata ^ ^ ^ ^ ^ 
dopo un lungo periodo di conservazione. 
Esempio 2. 

II Campione 18 (riferimenlo) e slato preparato come il Campione 1 . 

II Campione !9 (confronto) e stato preparato come U Campione 1, ma 
lo strato micropore*, comprendeva addiztonalmeme 2,!5 g/ m > del compoato 
M, commercial,™* disponibile come Tinuvin«765 da Ciba Specialty 
Chemicals Inc, Basilea, Svizzera. 
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potassio. 



I Campioni da .8 a 23 sono M esaminati m fc 
descritta nelPesempio ,, utilizzando una s^nante . getto d , inchiostn) ^ 
modello PhotoSmart 12.8 (p^ da Hewlett-Packard Co., Palo Al to 
California). , campioni sono stati ad u „ a ^ J 

fluoresce„ te di intend di 500 lux, ad una umidlta rejativa del 30% e 23'C 
U ^ 3 8 4 ™° ' ™ tati «i percentuaie di grado di 



II Campione 20 (confronto) e prcparato come 0 Campione 1 <t*' ^ K " 
lo strato microporoso comprendeva addizionataente 2,15 g/m> del cot^T" ' 
H, commercialmente disponibile come lrganox'1076 da Ciba Specialty 
Chemicals Inc, Basilea, Svizzera. 

n Campione 2. (confronto) e state preparato come U Campione 1, ma 
lo strato microporoso comprendeva addizionalmente 1,075 g/rf del 
oomposto M e ,,07, « ^ H> ^ ^ 

commercialmente come, rispetdvamente, Ti„uvin»765 eo Irganox-,076, da 
Ciba Specialty Chemicals Inc, Basilea, Svizzera. 

n Campione 22 (invenzione) e » preparato mnK „ Campione , 
ma lo strato microporoso comprendeva addizionalmente 2,15 g/m> del 
compose (1, della presente invenzione, commercialmente dispone 
Tinuvin",44 da Ciba Specialty Chemicals Inc, Basilea, Svizzera. 

B Campione 23 (confronto) e stato preparato come 11 Campi„ ne 1 raa 
lo strato microp„ roso ^ ^ ^ 

(1) deua presente invenzione, commercialmente disponibile Tinuvin«,44 da 
Ciba Specialty Chemicais !nc, Basilea, Svizzera, e 2,0 g/m> di nocianato di 
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perdita di densita ottca dope che i campion! da 18 a 23 sono «Ji£^ 
nspettivamente, per 3 e 12 settimane di incubazione. 

l obelia 3 

^Percentua.e di grade di perdita di densita ottica 
3 settimane di incubazinno 




:v3 




I- tab e „e 3 e 4 mostrano che la misceJa „. a ^ 

StoiCame0te imP6dite ' di «"*<- "i f-U stericamente impedm 
CCa rapl „„e 2! di confa*,, non ha Mo migUoramena ^ ^ ^ ^ 

nspeao al singo lo co mposto di ammina ^ 
* o rispelto „ composto di fenol . stericamente 

(Campione 20 di oo„ ft o nto)> od anohe ^ „ Carapione „ „ 
nfertaeato senza a,cu„ addidvo. „ Ca^pice di co„ fro „ to 23, o„„ t ene„,e 
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una miscela di tiocianato di potassio ed il composto (1) usato nella JjffSSSSS^ 
invenzione, ha mostrato una moderata perdita di densita ottica (parafo^b^ 
alio stesso valore relative al Campione 22 deU 'invenzione, contenente il 
composto (1) usato nella presente invenzione da solo, senza 1'aggiunta di 
tiocianato di potassio), ma ha mostrato anche un ingiaUimento non accettabile 
delle area non stampate, come mostrato dalla colonna DY, che riporta i 
cambi di densita per la componente gialla dell'area bianca non stampata di 
ogni campione. Questo fatto e parncolarmente visibile dopo 12 settimane di 
incubazione. Al contrario, il Campione 22 dell 'invenzione, contenente solo il 
composto (1) usato nella presente invenzione, ha mostrato valori relativi 
aU'ingiallimento molto stabili, in aggiunta ad una moderata perdita di densita 
ottica, anche dopo un lungo periodo di conservazione. 

Formule di composti chimici usati negli esempi. 
Composto A 




Composto B 





O-CgHj 
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Composto M 
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Materiale di registrazione a getto d'inchiostro ^ * L ^' " ^ 
RIVENDICAZIONI. 



1. Materiale di registrazione a getto d'inchiostro avente almeno uno 
strato ricevente l'inchiostro comprendente particelle di aUumina, una resina 
come legante, acido borico o borate, ed un composto inibitore di perdita di 
colore della seguente Formula I: 




10 Formula I 



dove R, - R 10 , uguali o different!, ognuno e un gruppo alchile avente da 1 a 5 
atomi di carbonic; X e un gruppo legante bivalente; m ed n, uguali o 
differenti, sono 0, 1 o 2; Z e Y od e un gruppo alchile avente da 1 a 12 atomi 
di carbonio, ed Y e rappresentato dalla formula II, 




OH 



Formula II 
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*" *" ™<*™o - eruPPO alchile avente da ! a 6 acomi ' 
carbonic, «. raateriale ^ t ^ ^ 

sostanziaimente privo di composti di tiocianato. 

2. Materia* di reg i strazion e . getto ^ ^ / > 

rivendicarione ,. dove „ mmmto ^ dj ^ # ^ ^ , ^ 
rappresentato dalla formula: ^ 





dove Y, R, ed sono co m e sopra ed A* e u„ gruppo ^ avente da , , 
12 atomi di carbonio. 

3. Materia di redone a getto d-inchio st r„ secondo ,a 
nvendicazione ,. dove U compos WMtore di perdte di eoiore e 
rappresentato dalle formule: 
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4. Materiale di registrazione a getto d'inchiostro secondo la 

rivendicazione 1, dove la quantita di composto inibitore di perdita di colore felftfS^- 
preferibilmente da 0,5 a 15 %. in peso, rispetto alia quantita di particelle 
allumina presenti nello strato ricevente l'inchiostro. 

5. Materiale di registrazione a getto d'inchiostro secondo la 
rivendicazione i, dove le particelle di allumina sono idrato di allumina. 

6. Materiale. di registrazione a getto d'inchiostro secondo la 
rivendicazione 5, dove l'idrato di allumina ha una struttura di boemite o 
pseudo-boemite di formula Al 2 0 3 .nH 2 0, dove n e un numero da 1,0 a 2,0. 

7. Materiale di registrazione a getto d'inchiostro secondo la 
rivendicazione 1, dove il diametro medio delle particelle di allumina e fra 10 
e 200 nm. 

8. Materiale di registrazione a getto d'inchiostro secondo la 
rivendicazione 1, dove il raggio medio dei pori delle particelle di allumina e 
fra 2 e 100 nm. 

9. Materiale di registrazione a getto d'inchiostro secondo la 
rivendicazione 1, dove le particelle di allumina hanno il massimo del raggio 
dei pori nell'intervallo da 9 a 12 nm in una distribuzione dei raggi dei pori 
del materiale in polvere fine ed un volume totale dei pori aventi un raggio 
non superiore ai 5 nm che non sia piu del 10 percento del volume di tutti i 
pori del materiale in polvere fine. 

10. Materiale di registrazione a getto d'inchiostro secondo la 
rivendicazione 1, dove la resina legante e un alcol polivinilico. 




45 



11. Materiale di registrazione a getto d'inchiostro secondo la 
rivendicazione 10, dove Talcol polivinilico ha un grado di saponificazione 
minore del 90%. 

12. Materiale di registrazione a getto d'inchiostro secondo la 
rivendicazione 10, dove Talcol polivinilico ha un grado di polimerizzazione 
minore di 1,500. 

1 3 . Materiale di registrazione a getto d ' inchiostro secondo la 
rivendicazione 1, dove sono usati sali solubili di acido borico. 

14. Materiale di registrazione a getto d'inchiostro secondo la 
rivendicazione 1, dove tale strato ricevente V inchiostro addizionalmente 
comprende almeno un tensioattivo. 

15. Uso di un materiale di registrazione a getto d'inchiostro 
sostanzialmente privo di composti di tiocianato come descritto nelle 
rivendicazione da 1 a 14 per migliorare la resistenza al gas delle immagini 
registrate su di esso. 

Ferrania (Savona), 16 Gennaio 2003 
iNIAS.p.A. 
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